Manual

Borr- och frasmaskin
VT1-5651

(modell ZX7016)

S
F

ARSKILDA SAKERHETSFORESKRIFTER
OR BORR- OCH FRASMASKINER
VARNING! Att anvanda olampliga tillbeho6r kan vara farligt.

- Maskinens varvtal vid borrning bestams av faktorer sasom typen

av material som bearbetas, halets storlek, typ av borr eller annat
verktyg samt 6nskad kvalitet pa skaret. Ju mindre borr, desto hogre
varvtal kravs i regel. | mjuka material skall varvtalet vara hogre an i
harda material.

- Vid borrning i metall, anvand klammor eller skruvstycke for att span-

na fast arbetsstycket. Du bor aldrig halla arbetsstycket med bara
handerna eftersom borret nar som helst kan karva fast i arbets-
stycket, speciellt nar det gar igenom materialet. Du kan skadas om
arbetsstycket rycks ur dina hander och borret kommer att ga av nar
arbetsstycket slar emot pelaren.

- Om arbetsstycket inte ar ordentligt fastspant kommer varje vridning,

vinkling etc av arbetsstycket att medféra, inte bara ett ojamnt och
grovt hal utan ocksa, ett 6kande antal borrbrott. Nar du bearbetar
platta material, lagg arbetsstycket pa en traskiva och spann fast det
ordentligt mot arbetsbordet sa att det inte kan rotera. Om arbets-
stycket har oregelbunden form och inte kan laggas ned plant skall
det sakras med klossar och spannas fast.

+ Chucken skall apteras i spindeln sa att den inte kan lossna.
- Avlagsna chucknyckeln efter justeringar.
- Koppla loss maskinen fran eluttaget innan motorn monteras, nat-

ansluts eller demonteras.

+ Montera fast verktyg pa underlaget om det finns nagon tendens att

verktyget skall tippa over eller glida pa underlaget.

- Maskinhuvudets stallskruvar skall vara sakrade och atdragna innan

maskinen anvands.

- Anslut maskinen till en natspanningsmatning som ar skyddad med

kretsbrytare eller trog sakring.

- Montera fast maskinen pa golvet eller arbetsbanken innan den tas i

bruk.

+ Anvand endast chucknyckeln som medfoljer maskinen eller en kopia

av nyckeln. Den ar fjaderbelastad sa att den inte kan sitta kvar i
chucken.
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SAKERHETSFORESKRIFTER

- Se till att maskinens skyddsdanordningar alltid ar pa plats och i

fungerande skick.

- Avlagsna installningsverktyg, skruvnycklar etc, innan du startar

maskinen.

- Hall rent och god ordning pa arbetsplatsen. En rorig arbetsplats

inbjuder till olyckor.

- Anvand inte maskinen i farliga miljoer, t.ex. i fuktiga eller vata lokaler,

och se till att arbetsplatsen ar val upplyst. Utsatt inte maskinen for
regn.

- Hall barn och andra obehoériga pa sakert avstand fran arbetsplat-

sen.

- Gor arbetsplatsen barnsaker genom att anvanda hanglas, huvud-

strombrytare och avlagsna startnycklar.

- Tvinga inte maskinen eller ett tillbehdr att utfora ett arbetsmoment

som maskinen eller tillbehoret inte ar avsett for.

- Anvand ratt verktyg och ratt hastighet, maskinen goér da ett bade

battre och sakrare jobb.

- Bar riktiga arbetsklader. Bar inte 16st sittande kladesplagg, hand-

skar, halsdukar, ringar, armband eller andra smycken som kan
fastna i maskinens rorliga delar. Bar halksakra skodon och anvand
harnéat vid behov.

- Anvand alltid skyddsglasdgon. Tank pa att vanliga glaségon inte har

samma slagtalighet som riktiga skyddsglasogon.

- Spann fast arbetsstycket med klammor eller i ett skruvstycke. Det ar

sakrare an att anvanda handerna, samt att bada handerna da frigors
for att hantera maskinen.

- Var noga med att alltid inta en stabil och valbalanserad kroppsstall-

ning.

+ Underhall maskin och tillbehdr for en saker och optimal funktion. Folj

anvisningarna vad galler smorjning och byte av tillbehor.

- Koppla loss maskinen fran eluttaget fore service och underhall, byte

av tillbehor etc.

+ Kontrollera att strombrytaren ar franslagen (lage OFF) innan du star-

tar maskinen.

+ Anvand endast sadana tillbehér som rekommenderas i bruksanvis-

ningen. Att anvanda olampliga tillboehor kan orsaka bade person- och
maskinskador.

- Anvand aldrig maskinen for att sté pa. Allvarliga skador kan bli folj-

den om maskinen tippar éver eller om du kommer i kontakt med
bearbetande maskindelar.

- Inspektera maskinen fore start avseende eventuella skador. Kontrol-

lera att skyddsanordningar och 6vriga delar ar pa plats, oskadade
och i fungerande skick. Kontrollera inriktningen och monteringen
av maskinens rorliga delar och évriga forhallanden som kan inverka
menligt pa maskinens sakerhet. Skadade delar skall repareras eller
bytas ut innan maskinen tas i bruk.

- Lamna aldrig maskinen obevakad narden arigang. Innan du gar ifran

maskinen, stang av den och vanta tills den stannat helt.
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UPPACKNING-BESKRIVNING

Kontrollera att kartongen innehaller féljande delar (figur 1):

1.
2. Pelare och bordsarm.
3.

4. Basenhet.

Maskinhuvud.

Arbetsbord.

Figur 1.

Kontrollera sedan att alla tillbehor (i separat lada) finns med (figur 2):
1.

[EN
©

11.
12.
13.

© 020N

Vev for hojdinstallning, 1 st.
Lasbult, 1 st.

Ratt och skruv for 6vre kapa, 1 st.
Matarrattar, 3 st.

Skruvar, 3 st.

Brickor, 3 st.

Chuck, 3 delar.
Insexnycklar, 1 uppsattning.
Chucknyckel, 1 st.
Matarstag, 3 st.

Chuckdorn, 1 st.

Drivkil, 1 st.

Bult till chuckdorn, 1 st.

Om nagon del saknas eller ar skadad, kontakta din aterforsaljare.

1 2 3 4 5 6
@ } 8 @ ¥ o
S 1 s @ &

7 8 9 10 11 12 13
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MONTERING
Pelarfaste
Montera pelarfastet med medféljande fyra bultar och brickor (figur 3).

Pelare och kuggstang

- Torka av pelaren och kuggstangen.

+ Montera kuggstangen (figur 4).

- Montera pelaren och dra at ordentligt (figur 5).

- Montera kuggstangshandtaget och lasbulten. Dra at handtaget med
stallskruven (figur 6).

Figur 4, 5 och 6.
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Maskinhuvud INSTALLNINGAR

- Positionera maskinhuvudet forsiktig ovanpa pelaren och fér ned Matningsdjup
huvudet i lage (figur 7). Rikta in maskinhuvudet i férhallande till Lossa lasbulten och stall in 6nskat matningsdjup. Dra at lasbulten
arbetsbordet och basen. (figur 12).

- Las fast maskinhuvudet med stallskruvarna pa huvudets hogra sida.

Figur 12.

Figur 7. Varvtal
- Oppna den évre maskinkdpan och lossa l&shandtaget for instalining
av remspanning.

Matarhandtag - Valj 6nskat varvtal och positionera driviemmarna darefter.
Skruva fast matarhandtagen pa matarstagen och skruva fast matar- + Spann drivremmarna genom att trycka motorn bakat. Dra fast |as-
stagen pa drevet (figur 8). handtaget nar remmarna ar lagom spanda (figur 13a och 13b).

Figur 8. Figur 13a och 13b.

Chuck och chuckdorn

+ For forst in chuckdornet i spindeln. Anvand matarhandtagen for att trycka dornet pa plats (figur 9).

- Oppna chucken helt genom att vrida chucknyckeln hela vagen moturs. Lagg en trabit pa arbets-
bordet for att skydda chuckanden.

- Aptera chucken pa chuckdornet sa att den sitter fast ordentligt (figur 10).

- Montera ratten och skruven for den 6vre maskinkapan (figur 11).

- For att undvika att maskinen valter skall den efter monteringen bultas fast pa underlaget.

Figur 9, 10 och 11.
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Varvtalsschema och remplacering

SPINDLE MOTOR
[ F—a 11— 1
[ —B ~2—] |
[ Ec—__F— 3- 1
D 4
Belet 50Hz | Belet 50Hz | Belet 50Hz
Position Position Position
A-4 3300 B-3 1450 D-2 650
A-3 2700 C-4 1350 B-1 500
A-2 1900 D-3 900 C-1 400
A-4 1800 C-2 800 D-1 320

Forklaring av termer till diagram:
Spindle = Spindel,
Motor = Motor,
Belet position = Remposition,
Hz = Natspanningens frekvens.

- Installning av remspanning: Applicera ett tryck pa cirka 4,5 kg pa
remmen (figur 14). Remmen skall da avvika 13 mm +10%.

O —

2" (13 mm)

Figur 14.

Instalining av spindelstangsfjader

(Del 67 i sprangskiss 2.)

- Dra fast stoppmuttrarna i den lagsta positionen for att undvika att
spindelstangen faller ned medan fjadern spanns.

- Satt en skruvmejsel i det nedre framre sparet pa fjaderdosan och
hall den pa plats medan du lossar och avlagsnar muttrarna.

Vrid skruvmejseln forsiktigt moturs for att spanna fjadern i nasta
spar.

- Dra at den inre muttern, men dra inte at fort hart eftersom detta kan
blockera spindelstangens atergaende rorelse.

- Flytta stoppmuttrarna till den hégsta positionen och kontrollera
spanningen medan du vrider matarhandtagen. Om spanningen ar
otillracklig, upprepa ovanstaende steg.

- Kontrollera att spindelstangen ror sig fritt och obehindrat. Om rérel-
sen karvar lossar du muttrarna nagot.

HANDHAVANDE/FELSOKNING

Montering av borr

For in borret cirka en tum (25,4 mm) i chucken. Nar du anvander sma
borr, for inte in dessa sa langt att chucken kommer i kontakt med bor-
rets skar. Kontrollera att borret ar centrerat i chucken medan du drar
at med chucknyckeln.
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Positionering av arbetsstycket

Lagg alltid en tra- eller plywoodskiva pa arbetsbordet som underlag for
arbetsstycket. Harigenom undviker du flisor och grader nér borret gar
igenom arbetsstycket. Placera underlaggsskivan sa att den ligger an
mot pelarens vanstra sida.

Skruvstycke
FOor sma arbetsstycken som inte kan spannas fast anvander du ett
skruvstycke. Spann eller skruva fast skruvstycket pa arbetsbordet.

Felsdkning
FEL: Maskinen bullrar

A.
B.

Remmarna ar felaktigt spanda. Justera remspanningen.
Spindeln ar torr. Demontera spindelenheten och smérj in en-
heten.

Drivskivor har lossat. Dra at.

Utslitet lager. Byt lager.

FEL: Borret kranger

Chucken sitter 16st. Sakra chucken genom att trycka den ned mot
arbetsbordet.

Sliten spindeldorn eller slitet lager. Byt ut skadade komponen-
ter.

Defekt chuck. Byt ut chucken.

FEL: Motorn startar inte

m

Avbrottinatspanningsmatningen. Kontrollera anslutningen av nat-
kabeln.

Avbrott i motorns kopplingar. Kontrollera anslutningen av motorn.
Avbrott i strombrytaren. Kontrollera strémbrytarens anslutning-
ar.

Branda motorlindningar. Byt ut motorn.

Defekt strombrytare. Byt ut strombrytaren.

FEL: Borret karvar i arbetsstycket

©Oow>

Matningen utférs med for stort tryck. Applicera lagre tryck.
En rem ar 16s. Justera remspanningen.

Borret sitter 16st. Dra fast med chucknyckeln.

Varvtalet ar for hogt. Reducera varvtalet.

FEL: Borret branner eller ryker

moow>»

Felaktigt varvtal. Reducera och justera varvtalet enligt schema.
Span avlagsnas inte. Rengor borret.

Borret ar slott. Skarp eller byt borr.

Undermalig smorjning. Smorj borret under borrningen.

For stort matningstryck. Applicera lagre matningstryck.

UNDERHALL

VARNING! Innan du utfér nagon form av service eller underhall pa
maskinen, stang av maskinen och koppla loss den fran eluttaget eller
sla ifran huvudstrombrytaren.

- Rengdr maskinen regelbundet fran damm och liknande som ansam-

las i motorn.

- Applicera ett tunt vaxlager, anvand t.ex. bilvax eller liknande, pa

arbetsbordet och pelaren. Detta bidrar till att halla dessa delar
rena.

- Om natkabeln ar sliten eller skadad pa nagot satt skall den omedel-

bart bytas ut.
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- Alla kullager smorjs pa fabriken och behover ingen ytterligare smorj-
ning.

+ Smorj regelbundet in kuggstangen, mekanismen for hojdinstallning-
en och kilsparen i spindeln.

NATANSLUTNING
+ Anslut maskinen till elnatet enligt gallande bestammelser.

- Anvand en separat natspanningskrets for dina maskiner och verk-
tyg. Ledarna i denna krets boér inte ha mindre dimension an 1,5
mm. Kretsen skall skyddas med en trogverkande sakring pa max 10
ampere.

Forklaring av termer till figur 15:
Suggestion = Forslag,
Equipment boundary = Granssnitt for utrustningen.

1~W

suggestion [

] —T
104 L —~
mmipmentbound¢ J —j_ '
EIEEI

IX Lo

Styrkrets for 1-fasig natspanning

Figur 15.
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STANDARDER OCH SERVICE

- Borr- och frasmaskin (art.nr VT-5651, modell ZX7016) uppfyller kra-
ven for EC-markning samt Ovriga krav enligt tillampliga EG-direktiv
och standarder.

+ Med reservation for konstruktionsandringar och tryckfel som vi ej

kan rada over.

- Vid eventuella problem, kontakta var serviceavdelning mandag till

fredag pa telefon: 08-712 00 00.
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Sprangskiss 1
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Sprangskiss 2

No Description Unit
1 Acorn Nut 3
2 Washer 5
3 Long Pan Hd. Screw 3
4 Handle 3
5 Table Handle Wheel 3
6 Parallel Pin 3
7 Thrust Bearing 4
8 Hexagon Socket Head Screw 6
9 Square Flange 1
10 Oil Cup 3
11 Table Screw 1
12 Steel Ball 4
13 Gib Strip 1
14 Table Base Nut 1
15 Gib Strip 1
16 Pan Hd. Screw 15
17 Baffle Board 1
18 Slotted Set Screw 4
19 Center Base 1
20 Screw Seat 2
21 Table Screw 1
22 Tabel Nut 1
23 Hexagon Socket Head Screw 2
24 Baffle Piece 2
25 Nut With "T” Shape 2
26 Table 1
27 Base 1
28 Support Column 1
29 Washer 4
30 Hex Hd. Screw 4
31 Table Support Clamp 1
32 Gear Pin 1
33 Crank 1
34 Hex Socket Set Screw 1
35 Helical Gear 1
36 Worm 1
37 Column 1
38 Rack 1
39 Allen Key 1
40 Chuck 1
41 Chuck Key 1
42 Arbour 1
43 Drift Wedge 1
44 Spindle 1
45 Circlips For Shaft 1
46 Bearing Ball 1
47 Quill 1
48 Rubber Washer 1
49 Bearing Ball 1
50 Switch Box 1
51 Pan Hd. Screw 3
52 Switch For Lamp 1
53 Pan Hd. Tapping Screw 3
54 Switch 1
55 Switch Plate 1
56 Knob 5
57 Lock Handle 1
58 Spring 1
59 Fixed Tight Collar 1
60 Slotted Set Screw 1
61 Special SL Screw 1
62 Head 1
63 Pan Hd. Screw 3
64 Fixed Tight Collar 1
65 Spring Cap 1
66 Pan Hd. Screw 1
67 Quill Spring 1
68 Quill Spring Seat 1
69 Finger 1
70 Rivet 5
71 Parallel Pin 1
72 Depth Stop Collar 1
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No Description Unit
73 Lock Knop 3
74 Spindle Feed Shaft 1
75 Feed Handle 3
76 Slotted Set Screw 1
7 Lock Handle 1
78 Fixed Tight Collar 1
79 Fixed Tight Collar 1
80 Name Plate Of Speed 1
81 Power Cable 1
82 Motor Cable 1
83 Cablegland 2
84 Mount Lamp 1
85 Hex Hd. Screw 1
86 Adjusting Lever 1
87 Circlips For Shaft 3
88 Tension Lever 1
89 Motor Support Bkt 1
90 Motor Support Bkt 1
91 Hex Hd. Screw 4
92 Washer 4
93 Mount Motor 1
94 Spring Lock Washer 2
95 Hex Nut 2
96 Motor 1

No Description Unit
97 Hex Nut 4
98 Foam Washer 4
99 Pulley Cover 1

100 Washer 4

101 Name Plate 1

102 Knop 1

103 Bearing Ball 2

104 Bearing Spacer 1

105 Pulley Insert 1

106 Spindle Pulley 1

107 Pulley Nut 1

108 Cheuck Arbor Bolt 1

109 Blet A-600 1

110 Circlips For Shaft 1

111 Idler Pivot 1

112 Circlips For Shaft 2

113 Pulley Center 1

114 Bearing Ball 1

115 Circlips For Holes 1

116 Motor Pulley 1

117 Key 1

118 Blet A-600 1

119

120



